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Aplicacion
Application

Casco
Shell
Arnés
Harness

Pantalladesodadura
Welding face shield

Medidas del ocular
Welding glass measurements

Ensayos/Certificacion CE
Test/ CE Certification

La pantalla de soldadura 415-A ha sido disefiada para ofrecer
unaefectivaproteccioncontralasradiaciones emitidasen
los procesos de soldadura, asi como contralas particulas
incandescentes que se puedan desprender durante éstos.
Elconjunto se compone de cascoy la pantalla de soldadura
abatible con anclaje paracasco.

Susistema de sujecion es totalmente regulable para conseguir
un perfecto ajuste a las diferentes fisonomias de los usuarios.

El casco esta fabricado por inyeccion de polietileno de alta
densidad. Su superficie eslisay presenta dos nervios paralelos
en su eje longitudinal y un nervio macizo de seccion triangular,
que proporcionan una mayor rigidez al casco. Esta provisto de
viseraenlapartecentralydealaconrecogeaguasenelresto
delperimetro. Enlaparteinterior presentaseis alojamientos
para fijar el arnés.

Estafabricadoporinyeccionde polietilenolineal congran
capacidaddeabsorciéndeimpactos. Constadebandade
cabeza,bandadenucaycofiadeseisbrazos.Labandade
cabezaestarecubiertaen su parte frontal por una banda
antisudor textil. La banda de nuca esta provista de un
mecanismo de ajuste de tallas mediante unarueda, fabricada
de poliamida sobre el que va pegado un acolchado. La altura
de utilizacion puede regularse en tres posiciones diferentes
disponiendo paraello de tres orificios en cada uno de los
brazos anteriores y posteriores de la cofia.

Elcuerpodelapantallaestafabricado enpoliamidaconfibra
de vidrio que ofrece gran resistencia a lainflamabilidad. La
pantallacubre completamente la cara del usuario protegiéndolo
de posibles quemaduras.

El cuerpo de la pantalla va provisto de una cavidad rectangular
para alojar el ocular filtrante, éste consiste en un filtro
inactinico abatible con dimensiones disponibles 110x55,
105x50y 108x51. Lapantalla posee ademas un cubrefiltro
exteriorde policarbonatoincoloro de 1 mm de espesor, cuya
funcion es la de proteger el filtro inactinico contra proyecciones
e impactos.

La pantalla se fabrica de forma standard con un filtro inactilico
de tono 12, aunque se dispone de una amplia gama de tonos.

The 415-Awelding face shield has been designed to offer effective
protection againstradiation emitted during welding processes, as
wellasagainstincandescent particles that can be projected during
welding. The assembly comprises ahelmetand awelding mask with
a fitting to the helmet.

Its securing systemis completely adjustable toadapt perfectly tothe
heads of different users.

The shellisinjectionmouldedin high-density polythene. Its surface
issmooth and hastwo parallelribs lengthwise anda solid triangular
sectionrib giving greater rigidity to the helmet. Ithas an eyeshade
inthe central partand arimto collectwater onthe rest of the
perimeter.Insidetherearesixhousingstosecurethe softpart.

Made of high impact absorption capacity injected lineal polythene.
Ithasaheadband, nape band andsix-pointinnerharness. The
headband s covered atthe frontwith a textile sweatabsorbent band.
The nape band has a size adjustment mechanism using a wheel,
made of polyamide on which padding is adhered. The heightcan be
adjusted inthree different positions with three holes in each of the
front and rear arms of the harness

The body ofthe mask is made of polyamide with fibreglass, offering
great non-inflammable properties. The shield completely covers the
user’s face, protecting from possible burns.

The body ofthe shield has a rectangular cavity to house the filter, this
is an inactinic filter available in the following dimensions: 110x55,
105x50and 108x51. The mask also hasa colourless polycarbonate
filtercover1mmthick, to protecttheinacinicfilterfromprojected
elements and impact.

The standard mask has atone 12 inactinicfilter, although a wide
variety of tones are available.

105x50mm
108x51mm
110x50mm
110x55mm
110x60mm
762 g
Certicacion CE CE Certication
Normas: Norms:
EN 169 EN 169
EN175:1997 EN 175: 1997
EN 397 EN 397



